3 e Ender 3 Pro

e Guia del Usuario

> Esta guia es exclusiva para el modelo de impresora 3D “Ender 3 Pro”

> Seleccione el voltaje que coincida con su red eléctrica local (110 V 0 220 V)
» Conecte el cable de alimentacion a una toma de corriente de tres orificios
» Las instrucciones detalladas de uso estan disponibles en la tarjeta SD
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Estimado usuario:

Gracias por elegir a Creativo 3D como tu proveedor de productos de Creality 3D. Para que disfrutes
tu Ender 3 Pro con la mayor seguridad, lee esta guia de instrucciones antes de utilizarla.

Para tu mayor comodidad, puedes aprender a usar tu Ender 3 Pro de dos formas sencillas:

1. Mira las instrucciones y videos guardados en la tarjeta SD.
2. Visita el sitio web oficial de Creality 3D en www.creality3d.cn, donde encontraras informacion sobre

software / hardware, detalles de contacto e instrucciones de operacion y mantenimiento.

Cuando encuentres un problema con la impresora que no puedas resolver, contacta al equipo de
Creality 3D que te brinda servicio de por vida a info@creality3d.cn o al teléfono 0755-2107-4150.

Recuerda que Creativo 3D te brinda soporte técnico, servicio de mantenimiento y reparacion,
repuestos, partes y accesorios para que mantengas tu impresora en 6ptimas condiciones.



http://www.creality3d.cn/
mailto:info@creality3d.cn
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Notas |

1. No utilices la impresora de ninguna otra manera que no sea la descrita en esta guia para evitar lesiones personales o dafos
a la propiedad.

2. No coloques la impresora cerca de fuentes de calor u objetos inflamables o explosivos. Te sugerimos colocarla en un
ambiente bien ventilado y con poco polvo.

3. No expongas la impresora a vibraciones violentas ni a ningun entorno inestable, ya que esto puede causar una mala calidad
de impresion.
4. Usa los filamentos recomendados por el fabricante para evitar obstrucciones en el hotend y dafios a la impresora. Antes de

usar filamentos experimentales o exoticos, te sugerimos calibrar y probar la maquina con filamentos estandar como PLA, ST-
PLA.

5. No utilices ningun otro cable de alimentacion que no sea el suministrado. Utiliza siempre una toma de corriente con conexion
a tierra de tres terminales.

6. No toques la boquilla o la superficie de impresion durante el funcionamiento, ya que pueden estar calientes. Mantén las
manos alejadas de la maquina mientras esta en uso para evitar quemaduras o lesiones personales.

7. No uses guantes ni ropa suelta cuando utilices la impresora, ya que pueden enredarse y/o quedar atrapados en las piezas
moviles y provocar quemaduras, lesiones corporales o dafios a tu impresora.

8. Limpia el hotend utilizando siempre las herramientas proporcionadas por el fabricante. Retira el filamento de la punta de la
boquilla antes de que se enfrie y no la toques directamente cuando se calienta. Esto podra causarte lesiones personales.

9. Limpia la impresora con frecuencia. Asegurate de que esté apagada la maquina y desconectada la corriente eléctrica cuando
la limpies y hazlo con un pafio seco para eliminar el polvo, los plasticos de impresion adheridos o cualquier otro material del
marco, de los rieles guia o de las ruedas. Usa limpiacristales o alcohol isopropilico para limpiar la superficie de impresion
antes de cada impresion para obtener resultados consistentes.

10. Los nifios menores de 14 afios no deben usar la impresora sin supervision.
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1. Ranura SD y puerto USB 5. Pantalla 9. Fuente de poder 13. Motor Z
2. Caja de control 6. Conjunto de boquilla 10. SensorY 14. Sensor Z
3. Superficie de impresion 7. Porta carrete de filamento 11. MotorY 15. Sensor X

4. Perilla de control 8. Extrusor 12. Acoplamiento 16. Motor X
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Progreso de
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Opciones de Pantalla

Info screen
(Informacién de -«t Main (Volver) -«t Regresar al menu anterior
pantalla)
D|sable_steppers Mover eje X Y Z con las manos
(Desactivar motores)
Auto home (Punto inicio) Volver al origen
Prepare (Preparar) Preheat PLA Precalentar filamento PLA
- Preheat ABS Precalentar filamento ABS
Cool down (Enfriar) Cerrar y enfriar la boquilla
Move axis (Mover eje)=pMover eje X Y Z o el extrusor al valor dado
Temperature Caliente la boquilla y la cama o cambiela
(Temperatura) velocidad del ventilador al valor dado
Control (Control) Restore failsafe
B ) -> (Restaurar a prueba de  Restaurar la configuracion de fabrica
Boton de perilla fallos)
No card / Print from
SD (Sin tarjeta / Select the printing model (Seleccione el modelo de impresion)

Imprimir desde SD)

Presionar = OK / Entra al submenyl  Change sb-Card
(Cambiar tarjeta SD)

Girar = Cambia la opcion / valor Printig (Impresién)
speed (Velocidad) Cambiar velocidad de impresion al valor
dado
Nozzle (Boquilla) Cambiar temperatura al valor dado
Tune (Ajustar) Bed (Cama) Cambiar temperatura al valor dado
- Fan Speed (Velocidad del Cambiar velocidad del ventilador al valor
ventilador) dado
Flow (Flujo) Cambiar flujo de filamento al valor dado
Pause Print
(Pausar impresion)
Stop Print

(Dejar de imprimir)
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Carga filamento .

Alimentacion
¢, Como reemplazar el filamento ?

MétOdO 1 ‘A Lol
Print from SD
Change SD-Card

1) Corta el filamento cerca del extrusor

2) Presionay sostén la palanca
Bl del extrusor

HUTO

Método 2
Preheat HES

Info screen

Frepare

Control

Mo Card

Init, SH-Cod Precalentar

Malin

Motion

+ Eud

3) Inserta el filamento de \
1.75 mm a través del pequefio orificio del
extrusor y alimenta lentamente el nuevo filamento

4) Continta alimentando hasta que el
filamento salga por la boquilla

Fan speedi

Autotemp?

Consejo:
* Precalienta la boquilla
* Retira el filamento existente
* Inserta el nuevo filamento
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Info screen T

Control

nfo screen 1Al Print from SD
1) Preparar — Punto Inicio. Espera Change Sh-Card

eritral a que la boquilla se mueva hacia

Frint foom 88 la izquierda / frente de Ia 2) Preparar —

i taforma Desactivar Auto Home
Preheat PLA

motores Preheat ABS

Main 1

Dizakle Steppers

Main 1
Disable Steppers

Preheat PLA
Preheat ABS

= K e %
4) Ajusta la altura de la plataforma = —
girando la perilla de nivelacion v T
5) Usa un trozo de papel A4 (papel de
impresora estandar) para ayudar con - (&
el ajuste, asegurandote de que la TITITT

boquilla raye | te el papel
3) Mueve la boquilla hacia el tornillo oquilia raye ligeramente €l pape

de nivelacion delantero / izquierdo 6) Completa el ajuste en las 4 esquinas

7) Repite los pasos anteriores hasta nivelar
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Instala el software

G Add Printer -8 M
> Ultimaker — = = = — -
y e . GUlnmakefCura - & = - - - —a
fitchricd File Edit View [Settings | jons Plugins Pref Help
~ Other cura. \ Printer » | © Ender3
(7 101Hero || Materia AT e
(") 3DMaker Starter ‘I Profile % =
(") 3Dator Configure setting visibility... i 1 i
® — . ‘ . 1) Haz doble clic en el icono de Cura para
(7) ABAX PRiS i — i .
9 Titan Miehine Settings - instalar el software de corte de Cura
'f..' Miyeibic i3 Begs Printer | Extruder |
,i:, EFE Printer Settings Printhead Settings ’
(") BQ Hephestos 2 X (idth) 220 Bmin 20 Kl
") BQ Prusa i3 Hephestos T (epth) 220 | Smin 10 o
() BY Prusa i3 Hephestos XL Z (Height) 250 max 10
() BQ Withox T . Cura
‘:;I BQ Witbox 2 DDrigin at center Gantry height
) Builder Premium Large [7] Heated bed G Cura 3.0.2
() Builder Premium Medium i A rer "“ of Extrud =
() Builder Premiun Small & Cura Development Resources
‘ (i Cartesio Start Geode - ‘,!,!!,,Ge,!'!e, 3 — e
v G28 ;H +| |691 &) . .
’ e — , 1 5 T — & Cura Online Documentation
() Creality CR-10 54 ==y
| ) Creality CR-10 S5 (2 Uninstall
) Dagoma DiscoEasy200
(") Delta Go = L. Lo
= e [ 4 | e 2) Inicia Cura desde el mend inicio

3) Selecciona Otro — Creality CR 10 — Nombre de impresora: Ender 3 — Agregar impresora
4) Configuracion — Impresora — Administrar impresoras

5) Cambie la configuracion de la impresora a (220,220,250)
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Preparate para imprimir ¢

1) Inserta la tarjeta SD en la computadora con Reader

rG Ultimaker Cura l=l® = |
| File Edit View Settings Extensions Plugins Preferences Help
cura. Prepare UECTTIRAl Creality CR-10
'GOpmﬁ!e(s) —— - M |
O [« 05 e _brir archivo J[4 || st 2l
=- 0 @ Inserta la
v Quckoceen tarjeta SD
I Desitop 2 cat
[C
@ OneDrive _ testgcode
« B This PC @ Creativo3D
P 30 Objects
B Oesitop SeIeccnonarz archivo |
% Documents
& Downloads
D Music
= Pictures
EEE B Videos
,"‘ ',; 7:‘- e Local Disk (C2)
S = DATA (D)
4 r.r' a= NAS (F)
A s - (s e
e, . - : r )
Abnr3 Open | | Cancel |
/." f , ; ! 1 =k Ready to Save to Removable Drive
ettt P LT C T o1 52min
SSSSSSSESEERS: e 3
450x41.0x690mm  591m/~17g

(Guardar 4 tarjeta SD)

OSystem Yolume Info . SeleCCiona
el archivo a imprimir
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Solucion de problemas

— 1. Borrar la tarjeta SD
» TarjetaSD |——p| 2. Formatear la tarjeta SD —
j, N 3. Reemplazar la tarjeta SD
Imprimir con Nombre 1. Renombre el archivo con letras y
tarjeta SD | del archivo > nimeros
N chi 0 ) Cort 1. Mover el modelo y reiniciar el corte | |
S andon archivoe ) ore = | 2. Restaurar el modelo con software
¥ imprimen
N 1. Reconecte los cables
Centrado \ | Motor XYZ | —| 2" Revisar método de reemplazo |
N S Pasa ak. S R 1. Reconecte los cables
" T »| Sensor XYZ |—=| 2 Revisar método de reemplazo ]
z C
Calentar . ama [
S 5 calente — | 1. Reconecte los cables
| N — Resuelto
N . S S .
@ @ - > Termisor —p | 1. Reconecte los cables —
secalienta es-normal < _ | Danado / contacte
¥ 5 - = S ”| para reemplazo
Calentar r > oque de | _ | 1. Reconecte los cables —
boquilla calor
_ Falla no
N L identificada /
‘W Termisor  |—| 1. Reconecte los cables — contacte para
so-calichta i resolver
Corte / correa 1 Remcrr el corte
Imprimir Be > dentada — Qljrl:g:g; ?Ija tension de la correa —
@E’ Acoplamiento |— | 1. Sujetar el acoplamiento |
Fin Otro
Fil ¢ 1. Limpiar el filamento |
lamenio  {=—| 5 Reemplazar el flamento
N 1. Reconecte los cables
> Extrusor |—| 2" Revisar método de reemplazo —
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Diagrama del circuito 0

Motor del Tarjeta
extrusor SD

M ™
‘4 “pu
N, M
r;_g Hmm | USB
‘ i ‘L3 DR ‘P WiniUSB .
a3 “ﬁ“'] < 17 Sial; e Tala gl s "E!] '
_ Termisor —— 'LJL.JLJLJC} e UL -cLJLJLJuCJ' "W
7 de la cama o AT N ™ e
_ = ISP
RYP | Ventiladores X C3, wETES™ S0 i = ..
Cﬂ, de control - S M Creal:ty3Dc\{g 1.2 o - PaLné%”a -
' ; - Bf%é%f%f_r
=3 0 e 18 v) -
B Fuente de J ;
-t ; s
\///2 ks Termisor de
laboquilla =~
e
o Ventilador Cama . Sensor Sensor Sensor
Ngy Y caliente || Boquilla X Y Z




Esta “Guia del Usuario” es una publicacion del fabricante traducida y modificada por
“Creativo 3D” para tu mejor comodidad, con la intenciéon de brindarte la asistencia y el
soporte técnico que te aseguren una experiencia agradable y segura al usar cualquiera de
nuestras impresoras “Creality 3D”

Por favor, previo a usar cualquiera de nuestros productos, te pedimos que leas
cuidadosamente las instrucciones y te asegures de comprender el uso y funcionamiento de
cada pieza antes de comenzar a imprimir en 3D, para que de esta forma obtengas una
maravillosa y verdadera satisfaccion al usar tu impresora 3D.

Para mas guias, visita www.creativo3d.com/quias

Visitanos en nuestras redes sociales

Creativo 3D NCEHE]
p
@ Creativo3d_gt >’ ’

Imagina, Inventa, Imprime
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